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iSINIZE COK ONEM VERiYORUZ!

Yeni Thermal Dynamics Grlintinlizl aldiginiz icin tebrik ederiz. Musterimiz oldugunuz igin gurur
duyuyoruz ve sizlere sanayide en iyi hizmet ve glivenirligi saglamak igin caba gdsterecegiz. Bu tiriin
bizim genis kapsamli garantimiz ve diinya capinda hizmet agimizile desteklenmektedir. En yakindaki
distribltor veya servisi bulmak icin 1-800-426-1888 numaradan arayin veya bizi www.esab.com
adresinden internetten ziyaret edin.

Bu Calistirma Kilavuzu size Thermal Dynamics trtniiniin dogru kullanimi ve calistirilmasi hakkinda
talimat vermek tizere hazirlanmistir. Bizi en ¢ok ilgilendiren sizin bu tGriinden ve giivenli calismasindan
memnun olmanizdir. Bu yiizden liitfen biitiin kilavuzu, 6zellikle Giivenlik Onlemlerini okumak icin
zaman ayirin. Bu, sizin bu driinle ¢calisirken mevcut olabilecek muhtemel tehlikelerden kaginmaniza
yardim edecektir.

1YI BIR CEVREDESINIZ!
Biitiin diinyada Yiikleniciler ve Ureticiler icin Secilen Marka

Thermal Dynamics, ESAB icin manuel ve otomasyon Plazma Kesme Uriinlerinin Uluslararasi bir
Markasidir.

Kendimizi pazarda onct yeniliklerimizle ve zamana meydan okuyan ve gercekten gtivenilir Girlinle-
rimizle rakiplerimizden ayiririz. Teknik yenilikler, uygun fiyatlar, mikemmel teslimat, tistiin musteri
servisi ve teknik destek ile mikemmel satis ve pazarlama uzmanhgi konularinda kendimizle gurur
duyuyoruz.

Her seyden 6nce, bizler kaynak sanayisinde daha giivenli bir calisma ortami elde etmek icin teknolojik
yonden daha ileri Urlinler gelistirmeye kendimizi adadik.



A

UYARI

Ekipmani kurmadan, calistirmadan veya bakimini yapmadan 6nce bu Kilavuzun
tamamini ve isvereninizin glivenlik uygulamalarini okuyun ve anlayin.

Bu EL kitabinda bulunan bilgiler Ureticinin biitiin bildiklerine dayanmaktadir ama
Uretici kullanim icin hicbir sorumluluk kabul etmez.

Plazma Kesme Gli¢ Kaynagi

CUTMASTER® 30+

SL60™ 1Torch™

Calistirma Kilavuzu Numarasi 0700 400 977TR

Yayinlayan:

ESAB Group Incorporated
2800 Airport Rd.

Denton, Texas 76207

www.esab.com

© Telif Hakki 2023 tarafindan
Thermal Dynamics bir ESAB markasi.

Butin haklari saklidir.

Yayincinin yazili izni olmadan bu calismanin bittindyle veya bir bolimindn ¢ogal-
tilmasi yasaktir.

Yayinci bu el Kitabindaki herhangi bir hata veya eksikligin sebep oldugu herhangi
bir tarafa gelecek olan kayip veya zarardan dolayi, ister s6z konusu hata ihmalden,
kazadan veya herhangi bir baska sebepten kaynaklansin veya kaynaklamasin, so-
rumluluk tstlenmez ve burada bdyle bir sorumlulugu reddeder.

Orijinal Yayin Tarihi: 30 Mart, 2022
Gozden gegirme Tarihi: 30 Nov, 2022

Garanti Bilgileri icin web sitesine bakin.

Garanti icin, asagidaki bilgileri kaydedin:

Nereden Satin Alindt:

Satin Alma Tarihi:

Gui¢ Kaynagi Seri No.:

Saloma Seri No.:




Bu bilgilerin operatore ulastigindan emin olun.

llave kopyalari tedarikcinizden edinebilirsiniz.

DIKKAT

Bu TALIMATLAR deneyimli operatorler icindir. Ark kaynagi ve kesme ekipmani
icin calistirma ve giivenlik uygulamalari konularina tam olarak asina degilse-
niz Ark Kaynagi, Kesme ve Oyma icin Onlemler ve Giivenlik Uygulamalari adli
kitapgigimizi okumanizi 6neriyoruz Form 52-529. Egitim almamis kisilerin bu
ekipmani kurmasina, calistirmasina veya bu ekipmanin bakimini yapmasina
izin VERMEYIN. Bu talimatlari tam olarak okumadan ve anlamadan bu ekipmani
kurmayi veya calistirmayi DENEMEYIN. Bu talimatlari tam olarak anlamiyorsaniz
daha fazla bilgi icin tedarikginizle temas kurun. Bu ekipmani kurmadan veya ca-
listirmadan 6nce Giivenlik Onlemlerini okudugunuzdan emin olun.

KULLANICI SORUMLULUGU

Bu ekipman, verilen talimatlara uygun olarak kuruldugu, calistirildigi ve tamir edildigi zaman burada bu
el kitabinda bulunan tanima ve birlikte gelen etiketlere ve brosiirlere uygun olarak calisacaktir. EkKipman
belli araliklarla kontrol edilmelidir. Arizali veya iyi bakim yapilmamis ekipmanlar kullaniimamalidir. Kirik,
eksik, asinmis, carpik veya kirlenmis parcalar derhal degistirilmelidir. Bdyle bir tamir veya degistirme gerekli
hale gelirse, Uretici triinlin satin alindigi Yetkili Distribiitore servis tavsiyesi icin telefon edilmesi veya yazil
talepte bulunulmasini tavsiye etmektedir.

Bu ekipman veya onun herhangi bir parcasi ireticinin daha 6nceden yazili onayr olmaksizin degistiril-
memelidir. Yanhs kullanim, hatali bakim, zarar, yanhs tamirat veya Uretici veya uretici tarafindan tahsis
edilen servis tesisi disindaki kisilerce yapilacak degisiklikten herhangi bir arizda tek sorumlu bu ekipmanin
kullanicisi olacaktir.

KURMADAN VEYA CALISTIRMADAN ONCE KULLANIM KILAVUZUNU OKUYUN VE ANLAYIN.
KENDINIZI VE DIGERLERINI KORUYUN!
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UYGUNLUK BEYANI

Tabi olunan kanunlar:
Diistik Gerilim Direktifi 2014/35/EU, 20 Nisan 2016 itibariyla ytiriirliige girmistir
EMC Direktifi 2014/30/EU, 20 Nisan 2016 itibariyle yiirirlige girmistir
The RoHS Directive 2011/65/EU itibariyle yirirllige girmistir 2 Ocak 2013
Ekotasarim Direktifi 2009/125/EC, itibariyle yurtirltige girmistir 1 Ocak 2021

Ekipman tiirii
PLAZMA KESME SISTEMI

Tiir tanimi vs.

Cutmaster 30+ seri numarasi DC212YYWWXXXX (YY - Uretildigi yil; WW - Uretilen takvim haftasi; XXXX -
O hafta iginde (retilen tiim birimlerin sirall numara sistemi.)

Marka adi veya ticari marka
Thermal Dynamics, bir ESAB Markasi

Uretici veya yetkili temsilcisi established within the EEA
Ad, adres, telefon Numarasi:

ESAB AB.
Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Gothenburg, Sweden.
Pone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

EEA kapsaminda yiiriirliikte olan asagidaki harmonize standart, belirtilen tasarimlarda kullanilmistir:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Kaynak Ekipmani - Parca 1: Kaynak gti¢ kaynadis
EN 60974-10:2014/AMD1:2015 Arc Kaynak Ekipmani - Parca 10: Elektromanyetik uyumluluk (EMC) gereklilikleri.
EU.reg.n0.2019/1784 Direktif uyarinca kaynak ekipmanlari icin ekotasarim gereklilikleri 2009/125/EC

Ek Bilgi: Kisitlayici kullanim, A Sinifi ekipman, konut disindaki yerlerde kullanim igin tasarlanmistir.

Asagida imzasi bulunan sahis, bir liretici veya EEA ¢ergevesinde iiretici tarafindan yetkilendirilmis
bir temsilci olarak, bu belgeye imza atarak ismi gegen ekipmanin yukaridaki giivenlik sartlarina
uydugunu beyan eder.

Tarih imza Pozisyon

7 Mart, 2022 Peter Burchfield Yoneticisi Genel
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Bu Sayfa Kasten Bos Birakilmistir.
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N\ ___ CUTMASTER30+
BOLUM 1: GENEL BILGILER

1.01 Notlar, Ikazlar Ve Uyarilar

Bu kilavuz boyunca énemli bilgileri vurgulamak icin notlar, ikazlar ve uyarilar kullanilmistir. Bu vurgular
asagidaki gibi kategorize edilir:

NOT!
Sistemin verimli calismasi icin yararl olabilecek ya da 6zel dikkat gerektiren islem, izlek
ya da arka plan bilgisi.

DIiKKAT
Duzgiin sekilde uyulmadigi taktirde ekipmana zarar verebilecek bir proseddr.

UYARI
Diizgiin sekilde uyulmadigi taktirde operatérde veya calisma alanindaki diger kisilerde
yaralanmalara yol acabilecek bir prosediir.

UYARI
Olasi elektrik soku yaralanmasi ile ilgili bilgiler verir.

S

0700 400 977TR GENEL BILGILER J/ 9




CUTMASTER 30+

1. Cutting sparks can cause

or fire.
1.1 Do not cut near flammables.

1.2 Have a fire extinguisher nearby and
ready to use.

1.3 Do not use a drum or other closed
container as a cutting table.

1. Kesme kivil veya
yangina neden olabilir.

1.1 Yanici maddelerin yakininda
kesmeyin.

1.2 Yakinda ve kullanima hazir bir
yangin sénduriici bulundurun.

1.3 Kesme tablasi olarak kasnak veya
diger kapali konteynerler
kullanmayin.

2. Plasma arc can injure and burn;
point the nozzle away from
yourself. Arc starts instantly when
triggered.

2. Plazma ark yaralayabilir ve yakabilir;
noziilii kendinizden uzaga dogru tutun.
Tetige basildiginda ark aninda olusur.

2.1 Salomayi 1 6nce glict agin.

2.1 Turn off power before di
torch.

orch.

2.2 Do not grip the workpiece near the
cutting path.

2.3 Wear complete body protection.

2.2 Kesme yolunun yakininda is
parcasini tutmayin.
2.3 Tam viicut koruyucu ekipman giyin.

3. Hazardous voltage. Risk of electric
shock or burn.
3.1 Wear insulating gloves. Replace
gloves when wet or damaged.

3.2 Protect from shock by insulating
yourself from work and ground.

3.3 Disconnect power before servicing.
Do not touch live parts.

3. Tehlikeli gerilim. Elektrik soku
veya yanma ri

3.1 Yalitici eldivenler giyin. Islandiginda
veya hasar gérdigtnde eldivenleri
degistirin.

3.2 Kendinizi yalitim yaparak is
parcasindan ve yerden koruyun.

3.3 Servis vermeden 6nce elektrik
baglantisini kesin. Elektrik gecen
parcalara dokunmayin.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.1 Do not inhale fumes.

4.2 Use forced ventilation or local
exhaust to remove the fumes.

4.3 Do not operate in closed spaces.
Remove fumes with ventilation.

4. Plazma dumanlari tehlikeli olabilir.

4.1 Dumanlari solumayin.

4.2 Dumanlari gidermek icin zorlamali
havalandirma veya yerel
havalandirma kullanin.

4.3 Kapali alanlarda calistirmayin.
CDumani havalandirma ile giderin.

5. Arc rays can burn eyes and injure
skin.

5.1 Wear correct and appropriate
protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body.
Button shirt collar. Protect ears from
noise. Use welding helmet with the
correct shade of filter.

5. Ark isinlari gozleri yakabilir
ciltte yaralanmalara yol acabi

5.1 Kafayi, gézleri, kulaklari, elleri ve

viicudu korumak tizere uygun ve

dogru koruyucu ekipmani giyin.
Gomlek yakasini diigmeleyin.
Kulaklari giriiltiden koruyun.
Dogru filtre derecesi ile kaynak
maskesi takin.

6. Become trained.
Only qualified personnel should
operate this equipment. Use torches
specified in the manual. Keep
non-qualified personnel and children
away.

6. Egitim alin.
Bu ekipmani yalnizca nitelikli
personel kullanmalidir. Bu kilavuzda
belirtilen salomalari kullanin. Nitelikli
olmayan personelden ve cocuklardan
uzak tutun.

7. Do not remove, destroy, or cover
this label.
Replace if it is missing, damaged,
orworn.

7. Bu etiketi sckmeyin, yok etmeyin
veya bu etiketin iizerini kapatmayin.
Eksik, hasarli veya asinmis ise
degistirin.

Art # A-13294TR
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CUTMASTER 30+

BOLUM 2: SISTEM GIRIS

2.01 Bu Kitapcigi Nasil Kullanmali

Bu Kullanici El Kitabi sadece 01. sayfada listelenen urtin(ler) icin gecerlidir.

Glvenli bir calismayi saglamak icin, glivenlik talimatlari ve uyarilar hakkindaki bolim de dahil bitiin
el kitabini okuyun.

Bu kilavuzun elektronik kopyalari, kayit yaptirarak Acrobat PDF formatinda Ucretsiz olarak indirilebilir
Asagida listelenen ESAB web sitesinde “Uriin Destegi” / “ESAB Dokiimantasyonu” iizerine tiklayin: /

“Kitaphgi indir’, ardindan “Plazma Ekipmani” ve ardindan “Kilavuz “a gidin. Once oturum agmalisiniz.

http://www.esab.com

2.02 Ekipman Tanimlama

Unitenin kimlik numarasi (sartname veya parca numarasi), modeli ve seri numarasi arka panele ilisti-
rilmis bir veri etiketinde goriinlr. Saloma veya kablo grubu gibi veri etiketi olmayan ekipman yalnizca
gevsek takilmis kart veya nakliye konteyneri tizerine basili aciklama veya parca numarasi ile tanimlanir.
Bu numaralari, gelecekte kullanim igin sayfa i'nin alt tarafina kaydedin.

2.03 Ekipmanlarin Teslim Alinmasi
ETL CE
Eklenen 6geler: Eklenen 6geler:
- CutMaster 30+ Glg¢ Kaynagi +  CutMaster 30+ Gli¢ Kaynagi
«  SL60™ Torg ve Uglar «  SL60™ Torg ve Uclar
«  Calisma Kiskacli Calisma Kablosu +  Calisma Kiskacli Calisma Kablosu
«  Yedek Parca Kiti ( 2 Elektrotlar, 2 Kesim +  Yedek Parca Kiti ( 2 Elektrotlar, 2 Kesim
ipuglari, 1 OymaTip, T Koruyucu Kapak, 1 ipuglari, 1 Oyma Tip, 1 Koruyucu Kapak, 1
Calistirma Fisegi, 1 Kalkan Kupa Gévdesi, Calistirma Fisegi, 1 Kalkan Kupa Govdesi, 1
1 Koruyucu Koruyucu Kapak, 1 Mesafe Koruyucu Koruyucu Kapak, 1 Mesafe Kesim
Kesim Kilavuzu ve1 Koruyucu Kapak) Kilavuzu vel Koruyucu Kapak)
+ 50 Amp ila 20 Amp Adaptor « Hava baglantisi 1/4” NPT AB tipi
« 20 Ampila 15 Amp Adaptor «  Calistirma El Kitabi
«  Cahstirma El Kitabi + Hizli Baslangic Kilavuzu

+ Hizh Baslangi¢ Kilavuzu
+ Hava baglantisi 1/4” NPT AB tipi

Birimi kutusundan ¢ikarmadan 6nce ekipmani kurulum yerine tasiyin. Kutuyu acarken ekipmana hasar
vermemeye Ozen gosterin.

0700 400 977TR GIRIS J/ T




CUTMASTER 30+ yd
2.04  Giig Kaynagi Ozellikleri ETL

CM 30+ 120-240 VAC 1 Fazh Gii¢ Kaynagi Ozellikleri

Giris Glcl 120 - 240 VAC, Tek Fazli, 50/60 Hz

1 Faz Giris Giic Kablosu ETL Gl¢ Kaynagi, NEMA.6.-50P Figli 3 M Fekfazll 12AWG 3/C
giris kablosu icerir

Cikis Akimi 10 - 30 Amper, Surrekli Ayarlanabilir

Glic Kaynagi .Gfaz Flltreleme 5 Mikronluk Partikdiller
Kabiliyeti
Giris basinci 90-125 PSI (6,2-8,6 bar / 620-862 Kpa)

2.04.01 Ek Gii¢ Kaynagi Ozellikleri

CM 30+ Gii¢ Kaynagi Gorev Dongiisti *

Ortam Hava Sicakligi Gorev DéngUégl:isqgae/r\lrear;girr;e_s;so@(z’)c4o °C (104 °F)
Oran
Gorev dongusu* 40% 60% 100%
120 VAC Uniteler Akim 25 Amper**| 21 Amper 16 Amper
DC Gerilimi 120 120 120
GoOrev dongusu* 40% 60% 100%
208-240 VAC Uniteler Akim 30 Amper | 25 Amper 20 Amper
DC Gerilimi 120 120 120

* NOT: Birincil giris gticii (AC) diistikse veya cikis gerilimi (DC) bu grafikte gosterilenden daha

Uiksekse gorev donguisii azalacaktir.
** NOT: 25 Amper SADECE 20 Amperlik bir devre igindir!
15 Amp'lik bir devrede 21 Amp'lik bir ¢ikis ayarini ASMAYIN!

0700 400 977TR
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AN CUTMASTER 30+
2.05 Giris Kablolama Spesifikasyonlari ETL

1 Faz Giris Kablo Kablolama Gerekliliks

1 Fazl Cutmaster 30+ Gii¢ Kaynagi Giris Kablosu Kablolama Gereksinimleri

Giris gerilimi |Frekans| Giic Girisi Onerilen Boyutlar
Sigorta Flexible Cord

Volt Hz kVA I maks | I eff (amp) (Min. AWG)
120/ 15A 50/60 3,02 25,5 19,6 15 12 AWG
120/ 20A 50/60 3,7 30,3 19,1 20 12 AWG
208 50/60 4,3 21 13,2 50 12 AWG

1Faz

220 50/60 4,3 19,9 12,6 50 12 AWG
230 50/60 4,2 19 12 50 12 AWG
240 50/60 4,2 18,2 11,5 50 12 AWG

Onerilen Devre Koruma ve Kablo Boyutlarina sahip Hat Gerilimleri
Ulusal Elektrik Kodu ve Kanada Elektrik Koduna gére

NOT!

Yerel ve Ulusal Kodlara veya uygun kablo tesisati gerekliliklerinde yetkisi bulunan
yerel kuruma basvurun.

Kablo boyutu orani ekipmanin Gorev Dongusiine dayanarak azaltilmistir.

/INPUT POWER 0700400951

[ Y &2 -~

120 VAC 120 VAC 208-240V

Art # H-0003

NOT!
Devre, yas ve kosullar nedeniyle ayni oranlara sahip iki jenerator farkli sonuclar
Uretebilir. Amperleri uygun sekilde ayarlayin.

CM 30+ kesme kapasitesi Kalinlik -
mm ing
Pierce Kapasitesi 10 3/8
Standart Kenar Kesme Kapasitesi 12 1/2
Maksimum Kesim Kapasitesi 16 5/8

0700 400 977TR GIRIS J/ 3




CUTMASTER 30+
2.06 Giig Kaynagi Teknik Ozellikleri CE

CM 30+ 230 VAC 1 Fazhi Gii¢ Kaynagi Ozellikleri

Giris Gucu

230 VAC, Tek Fazli, 50 Hz

1 Faz Giris GU¢ Kablosu CE

Glic Kaynagi 3 M tek fazli 2.5mm? giris icerir

Schuko fisli kablo

Cikis Akimi

10 - 30 Amper, Stirekli Ayarlanabilir

Gli¢ Kaynagi Gaz Filtreleme Kabiliyeti

5 Mikronluk Partikuller

Giris basinci

90-125 PSI (6,2-8,6 bar / 620-862 Kpa)

2.06.01 Ek Gii¢ Kaynagi Ozellikleri

CM 30+ Gii¢ Kaynagi Gorev Dongiisti *

Ortam Hava Sicakligi

Gorev Dongusu Degerlendirmesis @ 40 °C (104 °F)

Calisma Araligi 0°- 50 °C

Oran
Gorev dongusi* 40% 60% 100%
230 VAC Uniteler Akim 30 Amper |25 Amper| 20 Amper
DC Gerilimi 120 120 120

* NOT: Birincil giris glicti (AC) dustikse veya cikis gerilimi (DC) bu grafikte gosterilenden daha
yluksekse gorev donglsii azalacaktir.

2.07

Giris Kablolama Spesifikasyonlari CE

1 Faz Giris Kablo Kablolama Gerekliliks

1 Fazh Cutmaster 30+ Gii¢ Kaynagdi Giris Kablosu Kablolama Gereksinimleri

Giris gerilimi |Frekans| Giig Girisi

Onerilen Boyutlar

Sigorta | Esnek Kordon
Volt Hz kVA I maks | | eff (@amp) (Min. AWG)
1 Faz 230 50 4,2 19 12 32 2,5mm?

Onerilen Devre Koruma ve Kablo Boyutlarina sahip Hat Gerilimleri

Ulusal Elektrik Kodu ve Kanada Elektrik Koduna gore

NOT!

Yerel ve Ulusal Kodlara veya uygun kablo tesisati gerekliliklerinde yetkisi bulunan

yerel kuruma basvurun.

Kablo boyutu orani ekipmanin Gorev Donguisiine dayanarak azaltilmistir.

MAX OUTPUT POWER / INPUT POWER

RECOMMENDED
MAX OUTPUT

14

AN

16

' Amp
230 VAC

GIRIS

0700400977

0700 400 977TR




AN CUTMASTER 30+

2.08 Jenerator Onerileri

CM 30+ Plazma Kesme Sistemine gli¢ saglamak icin jeneratorler kullanildiginda, asagidaki degerler
minimumdur ve daha 6nce listelenen degerlerle birlikte kullaniimalidir.

CM 30+ Jenerator Ozellikleri

Jenerator Cikis Orani CM 30+ Cikis Akimi Ark Ozelligi
3kw/ 120V 15 A devrede 20 A Tam
5kw/ 120V 20 A devrede 25 A Tam
5kw / 230V 30A Tam

NOT: Jenerator rélanti moduna sahipse, 30 amperde calismasi icin “Calistir”
modunda olmasi gerekecektir.

NOT!
Devre, yas ve kosullar nedeniyle ayni oranlara sahip iki jenerator farkli sonuclar
Uretebilir. Amperleri uygun sekilde ayarlayin.

CM 30+ kesme kapasitesi Kalinlik -
mm ing
Pierce Kapasitesi 10 3/8
Standart Kenar Kesme Kapasitesi 12 1/2
Maksimum Kesim Kapasitesi 16 5/8

0700 400 977TR GIRIS J/ 15
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2.09  Gii¢ Kaynagi Ozellikleri

Tutamak ve Kablo Sargisi

Giris Glicli Ana Anahtari

Giris Gucu Kablosu

16 N\ GIRIS 0700 400 977TR
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Agirliklar ve Boyutlar

8"
203.29 mm /i

12.25"
311.21 mm f

24.251b /11 kg

Gli¢ Kaynadi Boyutlari ve Agirlik

Galisma ve Havalandirma Igin izinler

Art # H-0007
381 mm 150 mm

Havalandirma Temizleme Gereklilikleri

0700 400 977TR GIRIS J/ 7
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Bu Sayfa Kasten Bos Birakilmistir.
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B”l !"yl Z'I ”!Bs SiIBIS B. ElSalomalari asagidaki gibi
bulunmaktadir:
2T.01  Kilavuz Kapsami -+ 20ft/61m 7-5200
C. Saloma Parcalari
Bu kilavuz, 1Torch Model SL60™ Plazma Kesme
Mesalesi icin aciklamalar, kullanim talimatlari ve Galistirma Fisegi, Elektrot, Ug, Koruyucu
bakim prosedurleri icerir. Bu ekipmanin servisi Kapak
yalnizca egitimli personelle sinirlidir; kalifiye olma- D. Yerlesik-P lar (PIP
yan personel, Garantiyi bosa diistirme riski altinda, . erlesik - Parcalar (PIP)
bu kilavuzda yer a'lmayan onarim veya ayarlama Saloma Kafasinin tiimlesik bir anahtari bu-
yapma denemeleri yapmamalari konusunda kesin lunmaktadir
olarak ikaz edilmektedir.
15vDCd i
Bu kilavuzu iyice okuyun. Bu ekipmanin ozellik- evre oran!
lerinin ve yeteneklerinin tam olarak anlasilmasi, E,  Tiir Sogutma
tasarlanmis oldugu Uzere glvenilir ¢alismayi
temin edecektir. Saloma boyunca ortam havasi ve gaz akisi
bilesimi.
2T.02 Genel Aciklama . Saloma Oranlari
DIKKAT . . . Kilavuz Saloma Oranlari
Saloma Kablolari esnektir fakat i¢
kablolar kirilabilir. 2" kadar olan Ortam Sicakligi 104°F
dirsegi asmayin ve mimkiin oldu- 40°C
gunda tekrarlayan siki kivrimlar- . ... .| 60Amper,400 scfh'de
dan kacinin. Gorev dongiisii %100
Kullanilan Gug¢ Kaynagi ile ilgili Maksimum
olarak ilave teknik 6zellikler icin Ek Akim 60 Amper
Sayfalara bakin. —
Gerilim (Vm 500V
2T.03  Teknik Ozellikler Ark Dayanma
A 500V
Gerilimi
A. Saloma Ayarlari
1. El/Kilavuz Tor¢, Modeller
El salomasi kafasi, saloma tutamagina
75°dedir. El salomasi, bir saloma tuta-
magi ve saloma tetikleme grubu icerir.
e 10125" 257 mm) ——>]
Art # A-03322_TR
0700 400 977TR GIRIS J/ 9
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G.

H.

Gaz Gereklilikleri

Kilavuz Mesale Gaz Ozellikleri

Gaz (Plazma ve Ikincil) Sikistirilmis Hava

Calisma Sicakligi 90 - 120 psi
NOTA Bakin 6,2 - 8,3 bar

Maksimum Giris Basinci 125 psi/ 8,6 bar

5-8,3 SCFM
Gaz Akisi (Kesme ve Oyma) 300 - 500 scfh

142-235 Ipm

UYARI
Bu saloma oksijenle (02) kullanilmamalidir.

SL60QD salomasi HF sistemlerinde kullanilmamalidir.

NOT!

Calisma basinci saloma modeline, calisma amperine ve
saloma kablolarinin uzunluguna gore degisiklik gosterir.
Her model icin gaz basinci ayarlari tablolarina bakin.

Dogrudan Temas Tehlikesi

Mesafe tavsiyesi olarak nerilen mesafe 3/16 in¢ / 4,7 mm'dir.

20

. GIRIS
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BOLUM 3: SISTEM KURULUM

3.01 Ambalajin acilmasi

1. Her 6geyi tanimlamak ve hesaba katmak icin ambalaj listelerini kullanin.

2. Olasinakliye hasarlarricin her bir 6geyiinceleyin. Hasar belirginse, kuruluma devam etmeden
once distribiitériinliziize ve/veya nakliye sirketinize bagvurun.

3. Bu kilavuzun 6niindeki bilgi blogunda Gl Kaynagi ve Mesale modeli ve seri numaralari,
satin alma tarihi ve satici adi kaydedin.

3.02 Kaldirma Secenekleri

Gl¢ Kaynagi, yalnizca elle kaldirma icin tutamaklar icerir. Birimin gtivenli ve emniyetli sekilde kaldiril-
digindan ve tasindigindan emin olun.

i; . UYARI
=B\ Uzerinde elektrik bulunan parcalara dokunmayin.
4 Birimi tasimadan 6nce giris guici kablosunun baglantisini kesin.
DUSEN EKIPMAN ciddi kisisel yaralanmalara ve ekipman hasarina yol acabilir.
% TUTAMAKLAR mekanik kaldirma icin degildir.

+ Yalnizca yeterli fiziksel gtice sahip kisiler birimi kaldirmalidir.
«  Birimi, iki elle, tutamaklardan kaldirin. Kaldirma icin kayis kullanmayin.

- Birimi tasimak icin istege bagli el arabasi veya yeterli kapasitedeki benzeri bir cihaz kullanin.

0700 400 977TR KURULUM N
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3.03 Gaz Baglantilari

Gaz Beslemenin Birime Baglanmasi
Baglanti, sikistirilmis hava veya yuksek basingli silindirler icin aynidir.

1. Hava hattini hizl baglanti giris portuna baglayin. Asagidaki resimde, hizli baglanti baglanti
parcalarina sahip tipik gaz hatti 6rnek olarak gosterilmektedir.

NOT!
Glvenli bir sizdirmazlik icin, Ureticinin talimatlarina gére montaj ipliklerine iplik yapisti-

ricisi uygulayin. Teflon bandin kiictik parcalari kopabilecegi ve salomadaki ufak hava ge-
cislerini tikayabilecegi icin disli sizdirmazlik malzemesi olarak Teflon bant kullanmayin.

Emme Deligine Hava Baglantisi

22 \\KURULUM 0700 400 977TR
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3.03 Gaz Baglantilari

2. Yuksek basincli silindirler kullaniyorsaniz veya besleme basinciniz 125 psi'yi asarsa, sisteme
hava vermeden 6nce basinci 90-125 psi arasina distirmek icin regilator kullanmalisiniz.

UYARI
A Gelen hava basincini 125 psi'nin altinda diizenlememek, tniteye zarar verebilir.

3.04 Birincil Giris Gli¢ Baglantilari

DiKKAT

Uniteyi giris gliciine baglamadan énce giic kaynaginizi dogru voltaj icin kontrol edin.
Kullanilan birincil gli¢ kaynagi, sigorta ve uzatma kablolarinin tim yerel elektrik ko-
duna ve 6nerilen devre korumasi ve Bolim 2'de belirtilen kablo tesisati gerekliliklerine
uymalidir.

Gii¢ Kaynagi ile Birlikte Gii¢ Kablolari

Gug kablolar tim sistemlere takili gelir. Kuzey Amerika icin 208-240V/50A devrede kullanim icin 50
amperlik bir fis ile birlikte verilecektir. Avrupa icin bir 230V devre kullaniim2k tizere bir 2.5mm2 kablo
ve Bir Schuko fis ile gelecek.

Ayrica ETL sistemleri icin sadece dahil, iki bagdastiricilar vardir. Bir NEMA 6-50R fis ile gti¢ kaynagi
giris kablosu natatasi olan bir 120V/20A NEMA 5-20P fis ile bir kablo. Digeri, diger adapttre baglanan
NEMA 5-20R - NEMA 5-15P adaptor fisidir.

DIKKAT

120V/20A adaptor kablosunu (YALNIZCA ETL sistemleri) kullanirken, gii¢ kaynaginda
25 Amperlik bir akim cikis ayarini asmayin, aksi takdirde giris gii¢ devre kesicisi devreye
girebilir.

DIiKKAT
Ekipman (YALNIZCA CE sistemi), yalnizca faz basina 100 A'ya esit veya daha yiksek bir
hizmet akimi kapasitesine sahip tesislerde kullaniimak tizere tasarlanmistir.

UYARI
15A adaptori 20A adaptorle (YALNIZCA ETL sistemleri) birlikte kullanirken, gii¢
/I kaynaginda 21 Amperlik bir akim cikis ayarini asmamak icin cok dikkatli olunmalidir.

> b P

" Aksi takdirde giris gui¢ devresi kesici tripping veya sube devresi asiri 1Isinmasina neden
olabilir.
Giris gerilimi Cikis Degeri (F:\‘N(l)g)];?igiglggt:zAEFk)i;z kVA
120V, 15 A Devre (ETL) 21A,120V 25,5 3,1
120V, 20 A Devre (ETL) 25A,120V 30,3 3,7
208-240V, 50 A Devre (ETL) 30A,120V 18,2-21 4,2
230V (CE) 30A, 120V 19 4,2

0700 400 977TR KURULUM >3
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ETL ONLY

/ INPUT POWER 0700400951
50

@29

120 VAC

Amp
208-240V

Art # H-0003

3.05 Calisma Kablosu Baglantilari

Calisma Kablosunu gti¢ kaynagina ve calisma parcasina baglayin.
1. Iskursununun Dinse tipi baglantisini asagida gésterildigi gibi glic kaynagi 6n paneline takin.
2. Bastirin ve sikilana kadar saga dogru, saat yoniinde dénddrin.

3. (Calisma kiskacini calisma parcasina veya kesme tablasina baglayin. Alan yag, boya ve toz
bulundurmamalidir. Yalnizca is parcasinin ana kismina baglayin, kesilecek kisma baglamayin.

Mesale kurulumu icin bolim 3T'ye bakin.
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BOLUM 3: TORC KURULUM

3T.01 Saloma Baglantilari

Torcu Gui¢ Kaynagina baglayin. Yalnizca ESAB model SL60 veya MechPak SL100M torcu baglayin bu gli¢
kaynagina baglayin. Maksimum tor¢ kablosu uzunlugu uzatmalar dahil 50 feet/15mdir.

=Q UYARI
2 Salomayi baglamadan 6nce kaynakta birincil gtictin baglantisini kesin.
ﬁ“ yl bag y g g

A

1. ATC erkek konektori (saloma kablosunda) disi priz ile hizalayin. Erkek konektori disi prize
itin. Konektorler az miktarda basing ile birbirini itmelidir.

2. Kilit somununu tiklayana kadar saat yoniinde cevirerek baglantiyi sabitleyin. Baglantiyi bir
araya getirmek icin kilit somununu KULLANMAYIN. Baglantiyi sabitlemek icin alet kullan-
mayin.

Salomanin Gli¢ Kaynagina Baglanmasi
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Bu Sayfa Kasten Bos Birakilmistir.
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.o oo \ . . N
BOLUM 4: SISTEM ISLETIM

4.01 On Panel Kontrolleri / Ozellikler

Numaralandirma Agiklamalari Icin Resme Bakin (Cutmaster 70+ Ornek Olarak Gosterilmistir)

Art # H-0039

1. Kontrol Diigmesi

Menlyi secmek veya degerleri degistirmek icin.

& o

Kesme akimini ayarlamak igin:

+  Kesme akimini artirmak icin saat yoniinde cevirin.
«  Kesme akimini azaltmak icin saat yoniiniin tersine cevirin.

Gorlintilenen meniide bir secenegi secmek icin, meni ekranina girmek icin kontrol digmesine basin.
Men ekranina girdikten sonra, secenekler her doniste sirayla vurgulanir.

(= (@
. < - Men ekranindaki simgeyi secmek ve menii ekranindan ¢cikmak

icin.

. GS Secimi degistirmek icin.
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2. Calisma kablosu Dinse tipi priz

Dinse tlrl konektori calisma kablosu tizerine priz ile hizalayin, sikilana kadar basin ve saat yoniinde
donduriin.

3. Saloma Hizli Baglanti Kesme Prizi

Saloma Kablolari, burada konektérler hizalanarak, kilit halkasi sabitlenmek tizere basilarak ve saga dogru
saat yonlinde dondurilerek baglanir. Baglanti yalnizca alet kullanilmadan tam oturtulmus olmalidir.

Negatif /

Elektrot

8-Acin /§ - PIPﬁrfhtar
N A =]
%8 S0yl : —l_o
el | e
S

)5} 1&/ 2-PIP
e NS

Pilot Art#H-0016

5. LCD ekran

On panelde kesme modu, kesme akimi, kesme voltaji, hava basinci ve hata bilgilerini gériintiilemek
icin bir LCD ekran bulunur.

KARSILAMA EKRANI

Ekipman ACIK iken karsilama ekrani 3 saniye boyunca gériintulenir.

THERMAL

DYNAMIGS

AN ESAB’ BRAND

Karsilama ekranindan sonra 3 saniye boyunca model adi goriintilenir.

Art # H-0017
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ANA EKRAN

Akim

<Kesme Gerlllmlﬁﬁmwl Cikis hava basinc

Kesme modu Gaz tahliyesi

Art # H-0020TR ’

Tetikleme modu

MENU EKRANI

Menu ekranina girmek icin kontrol diigmesine basin. Menu ekraninda kullanici kesme modunu, tetik mo-
dunu ve gaz tahliyesini ayarlayabilir. Menu ekranindan ¢cikmak icin kontrol diigmesini ana ekrana cevirin.

1) KESME MODU SECiM EKRANI
Kesme modu secimine girmek icin kontrol digmesine basin, kesme modu vurgulanir.

Secimi degistirmek icin digmeye basin, kesme modu plaka kesme modu ve izgara kesme modu
arasinda degisir.

Secimi onaylamak icin, kesme modu se¢im menisiinden ¢ikmak icin kontrol diigmesini cevirin.

Art # H-0021 Art # H-0019

2) TETIK MODU SECiM EKRANI

Tetikleme modu secimine girmek icin, ment ekranina girmek tizere kontrol digmesine basin. Digmeyi
saat yonunde cevirin Tetikleme modu ekranina girmek icin. Tetikleme modu vurgulanir. Secimi degistir-
mek icin diigmesini cevirdiginizde tetikleme modu 2T (normal) moduile 4T (kilit) modu arasinda degisir.
Kontroll dondiiriin diigmesini kullanarak tetikleme modu secim ekranindan ¢ikip secimi onaylayin.
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4T tetik modunun yalnizca plaka kesme modunda kullanilabildigini unutmayin. Izgara kesme
modu oldugunda secildiginde, 4T tetikleme modu secilemez.

Art # H-0022 Art # H-0023

3) GAZTAHLIYE EKRANI

Gaz tahliyesine girmek icin, menu ekranina girmek icin kontrol diigmesine basin. Gaz tahliye ekranina
girmek icin digmeyi saat yoniinde cevirin.

Gaz temizlemeyi etkinlestirmek icin kontrol diigmesine basin. Gaz temizlemeyi durdurmak icin kontrol
digmesine tekrar basin. Gaz temizleme ekranindan ¢ikmak icin kontrol digmesini dondrin.

120V

Hatalari belirtmek icin birkag¢ hata uyari ekrani vardir. Bir hata olustugunda, iletisim ekrani gorinttile-
necek ve hata giderilene kadar ¢ikisi kesecektir.

120V

Art # H-0024 Art # H-0025

Hata ekrani

1)  ASIRIISINMA iLETiSiM EKRANI

Kesme ekipmani bir sicaklik sensorii ile korunmaktadir. Asiriisinmailetisim ekrani Makine asirt isindiginda
gorintilenir, bu normalde ekipman gérev déngusu asildiginda meydana gelir.

Asiri 1sinma iletisim ekrani gortintilenirse, makine cikisi devre disi birakilacaktir. Dahili bilesenlerin
sogumasini saglamak icin ekipmani ACIK konuma getirin. Ekipman yeterince sogudugunda, asiri isinma
iletisim ekrani otomatik olarak kaybolur.

Fanin calismaya devam etmesi ve ekipmanin yeterince sogumasini saglamasi icin ana anahtarin |
konumunda kalmasi gerektigini unutmayin.

Art # H-0027
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2) HAVA BASINCI HABERLESME EKRANI

Cikis hava basinci aralik disindaysa hava basinci iletisim ekrani gorintulenir.

3) TORC KURULUMU VEYA KAPAK MONTAJI HABERLESME EKRANI

Uflecin kendisi veya sarf malzemesi dogru takilmadiginda tifle¢ kurulumu veya yanlhs kapak grubu
iletisim ekrani gériintiilenir. Not: Uflec ATC'ye bagh degilse makine iletisimi gériintiilemez.

Art # H-0026

4) ELEKTROT VEYA UG KURULUMU iLETiSiM EKRANI

Elektrot veya ug kurulumuiiletisim ekrani, uc ve elektrot dogru sekilde takilmadiginda veya ciddi sekilde
asindiginda gortintdlenir.

Art #H-0028
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5)  GERILIM ALTI ILETISIM EKRANI

Giris voltaji 85 V'un altinda oldugunda dustik voltaj iletisim ekrani goriintilenir, kontrol edin giris
voltajinin 100 V'tan az olmadigindan emin olun.

AN

Art # H-0030

4.02 Calistirma Hazirliklari

Her calistirma oturumunun baslangicinda:

%, UYARI
?\ Guc¢ kaynagini veya saloma ve kablo gruplarini monte etmeden veya sékmeden 6nce
kaynaktaki birincili gli¢ baglantisini kesin.

Saloma Parcalarini Se¢me

Diizgiin montaj ve uygun saloma parcalari icin salomayi kontrol edin. Tor¢ parcalari asagidakilere
uygun olmalidir calisma tiirline ve bu Gili¢ Kaynaginin amper ¢ikisina (Maksimum 30 amper 230V'de
veya 120V'de 25 amper). Mesale parcalari siparisi icin Bolim 4T.01'e bakin.

Saloma Baglantisi

Salomanindiizglinbaglandiginikontroledin.SadeceThermal Dynamics modelleri SL60 ManuelTorclar
veya SL100 Mekanize Tor¢lar bu Gli¢ Kaynagina baglanabilir. Bu kilavuzun 3T.01 Boltimtine bakin.

Birincil Giris Giicli Kaynagini Kontrol Edin

1. Uygun giris gerilimi icin gli¢ kaynagini kontrol edin. Giris glicti kaynaginin Bolim 2 Teknik
Ozellikleri uyarinca birim icin giic gerekliliklerini karsiladigindan emin olun.

2. Besleme guiclinlin giris guicu kablosunu (veya ana salteri kapatin) sisteme baglayin.
Hava Kaynagi

Kaynagin gereklilikleri karsiladigindan emin olun (Boliim 2'ye bakin). Baglantilari kontrol edin
ve hava beslemeyi ACIN.

Calisma Kablosunu Baglama

Galisma kablosunu is parcasina veya kesme tablasina kenetleyin. is kablosu kelepce alani yag, boya
ve pas icermemelidir. Yalnizca is pargasinin ana kismina baglayin, kesilecek kisma baglamayin.

Art# A-04509
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Gii¢ ACIK
Gl Kaynagi ana salterini“l”(sag) konumuna getirin. LCD agilir. Ana Kurul, sistemin calismaya hazir
oldugunu belirlemek icin cesitli testler yapar.

Herhangi bir sorun tespit edilmezse, cikis akimiayari 15 ila 50 amper arasinda gorintilenecektir.

Unite ACIK konuma getirildiginde sogutma fani bir saniyeligine ACIK konuma gelecek ve {inite
normal sekilde calistiginda otomatik olarak calismaya baslayacaktir.

Calisma Basincini Ayarla

Gaz basinci gii¢ kaynaginda ayarlanamaz ve kaynakta 90 - 125 PSl arasinda ayarlanmalidir / 6,2
-8,6 bar/ 620 - 862 Kpa.

ASLA 125 PSI / 8,62 bar / 862 kPa degerini ASMAYIN.
Kesme Islemi

Kesme arki kurulduktan sonra, tetikleyici serbest birakilincaya kadar kesilmeye devam etmelidir,
mesale is parcasindan ¢ok uzaga tasinir veya gorev dongusu asildiginda sistemin asir sicaklik
moduna gecmesine neden olur. ilk iki durumda mesale tetigi birakin, mesale ucunun is parcasina
yakin oldugundan emin olun, tetigi etkinlestirin ve kesme yayi yeniden kurun. Asiri sicaklik hatasi
durumunda, tetigi birakin, Gnitenin sogumasi icin calismasina izin verin. Hata temizlendiginde
tekrar kesmeye baslayabilirsiniz.

Tipik Kesme Hizlari
Kesme hizlari mesale cikisiamper, gaz basinci, kesilen malzeme tiirli ve operator beceri gore degisir.

Bir hat izlenirken daha yavas kesme veya kusursuz kalitede kesimler yaparken bir sablon veya
kesme kilavuzu kullanmak tizere cikis akimi ayari veya kesme hizlari azaltilabilir. Kesilen metalin
kalinhg arttikca kesme hizinin yavaslamasi gerekecektir. Tersi dogrudur. Kesilen metalin kalinligi
azaldikca izin verilen kesme hizi artabilir.

Islem Sonrasi Akisi

Kesme arkini durdurmak icin tetigi serbest birakin. Gaz yaklasik 30 saniye boyunca akmaya devam
eder. Sonrasi sirasinda - akis, kullanici hizli bir sekilde basar ve tetik biltenleri, gaz kapanacaktir.
Kullanici tetigi tutmaya ve serbest birakmaya devam ederse, pilot yay baslar. Mesale ucu transfer
mesafesi icindeyse ana yay is parcasina aktarilir.

Kapatma

Uniteye arka taraftan bakarken ana anahtari “O” konumuna, sola cevirin. Kisa bir gecikmenin
ardindan LCD ve fan KAPANIR. Giris gli¢ kablosunu ¢ikarin veya giris glictinlin baglantisini kesin.
Sistemin elektrigi alinmistir.

NOT!

9 Dahili elektronigin uzun 6murlligund en tst dizeye cikarmak icin, glic kaynaginin
KAPAMADAN once birkac dakika boyunca (kesmeden) calismaya devam etmesine izin
verin. Bu onlari daha hizli sogumasini saglayacaktir.
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Bu Sayfa Kasten Bos Birakilmistir.
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BOLuMA.mBs;_CALISTIRMA

4T.01 Saloma Parcalarini Segme

Calistirma tuiriine bagli olarak kullanilacak saloma 4
parcalari belirlenir.

Calistirma tiirii: 5.

Surtinmeli kesme, mesafeli kesme veya
oyma

Saloma parcalari:

Koruyucu Kapak, Kesme Ucu, Elektrot ve
Calistirma Fisegi

NOT!

Saloma pargalari hakkinda ilave
bilgiler icin 4T.07 Bolimiine ve
asagidakilere bakin.

4T.02

i

Farkli bir calistirma icin asagidaki gibi saloma

Degistirilen Elektrodu, tiklayana kadar
dogrudan saloma kafasina iterek takin.

Saloma kafasinda calistirmaicin calistir-
ma fisegini ve istenen ucu takin.

Torcu vidalarken koruyucu kapagi
capraz gecirmemeye dikkat ederek,
tor¢ kafasina oturana kadar koruyucu
kapak tertibatini elle sikin. Dislerin
sonuna ulastiginda, O-ringler contalari
korudugundan ve torcun éniine dogru
gaz aktigindan daha fazla sitkmaya
gerek yoktur. Kapak takilirken direng
hissedilirse devam etmeden 6nce disleri
kontrol edin.

El Salomasi Calistirilmasi

El Salomasi ile Mesafeli Kesme

parcalarina bakin:

UYARI
Saloma ve kablo gruplarini monte

etmeden veya sokmeden 6nce

AA
SN\
4

NOT!

En iyi performans ve parca émri icin
daima calistirma turi icin dogru olan
parcalari kullanin.

kaynaktaki birincil glic baglantisini 1.
kesin.

NOT!

Koruyucu kapak, ucu ve calistirma
fisegini yerinde tutar. Koruyucu
kapak sokuldiiginde dismemeleri
icin saloma ile koruyucu kapagi
yukari donuk sekilde yerlestirin.

i

Saloma rahatlikla bir elde tutulabilir
ve iki elle sabitlenebilir. Saloma tuta-
magindaki Tetige basmak Uzere elinizi
konumlandirin. El salomasi kullanilir-
ken el maksimum kontrol icin saloma
kafasina yakin konumlandirilabilir veya
maksimum isi korumasi igin arka uca
yakin konumlandirilabilir. En rahat
hissettiginiz ve iyi kontrol ve harekete
olanak veren tutma teknigini segin.

1. Koruyucu kapak grubunun vidalarini
salomanin kafasindan sokiin ve grubu
tamamen cikarin.

2. Elektrodu dogrudan Saloma Kafasindan
cekip cikartarak sokin.

NOT!

Ug, hicbir zaman asagidaki parcalar-
la temas etmemelidir stirtikleyerek
kesme islemleri disinda is pargasi
strikleme kalkani yerindeyken.
Sarf malzemesine bakin sema igin
parca kiti kutunuzdaki grafik.

Torg Bagi

2.
Elektrot

Calistirma Fisegi —%

U¢

Koruyucu
Kapak
A-03510TR_AB

Saloma Pargalari

0700400 977TR TORC CALISTIRMA

Kesme islemine bagli olarak asagidaki-
lerden birini yapin:

a. Uctan baslatmalar icin salomayi
kesimin baslayacagi noktadaki is
parcasinin ucunda, ucun 6nd ile is
parcasina dik tutun.

/
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b. Mesafeli kesme icin salomayi asagi-
da gosterildigi gibi is parcasinda n
1/8-3/8in¢ (3-9 mm) uzakta tutun.

aloma

~N

Koruyucu Kapak! Emniyet Mesafesi

1/8"-3/8" (3 -9mm)

JEE—7
1

A-00024TR_AB

Emniyet Mesafesi
3. Salomayi viicudunuzdan uzak tutun.
4. Tetigi sikarken ayni anda tetik kaldirma

digmesini salomanin arkasina dogru
kaydirin. Pilot ark olusacaktir.

Tetik Kaldirma Diigmesi

A-02986TR

5. Salomayi calisma icin aktarim mesafesi-
ne getirin. Esas ark calismaya aktarilacak
ve pilot ark sonlanacaktir.

NOT!
Gaz On akisi ve sonradan akisi,
salomanin bir fonksiyonu degil gli¢

kaynaginin bir 6zelligidir.

36 \\__TORC CALISTIRMA

Art # A-03383TR

6. Olagan sekilde kesin. Kesmeyi durdur-
mak icin tetik grubunu serbest birakin.

7.  Gug kaynagi kullanim kilavuzunda sag-
lanan normal kesme uygulamalarina
uyun.

NOT!

Koruyucu kapak diizgiin sekilde
takildiginda, koruyucu kapak ile
saloma tutamagi arasinda ufak bir
bosluk olacaktir. Normal ¢alismanin
bir parcasi olarak bu bosluktan
iceri gaz girecektir. Bu boslugu
kapatmak icin koruyucu kapagi
zorlamayi denemeyin. Koruyucu
kapagin saloma kafasina veya salo-
ma tutamagina dogru zorlanmasi
bilesenlere hasar verebilir.

8. s parcasindan tutarli bir emniyet yuk-
sekligi icin mesafe kilavuzunu saloma
koruyucu kapagi tzerine kaydirarak
takin. Kilavuzu, kesme arkinin iyi go-
rindrliglni korumak Uzere bacaklari
koruyucu kapak govdesinin yanlarinda
olacak sekilde takin. Calistirma sirasinda
mesafe kilavuzunun bacaklariniis parca-
sina karsi konumlandirin.

Koruyucu Kapak

mesafe kilavuzunun
<] Saloma ucu

Is parcasi Art # A-04034TR
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Diiz Uglu Koruyucu Kapak

Surtinmeli koruyucu kapak, elle duz kesimler
yapmak Uzere iletken olmayan bir diiz ug ile
kullanilabilir.

4, UYARI
1‘4\ Diiz ug iletken olmamalidir.

\V

iletken Olmayan
Diiz Kenar
Kesme Kilavuzu

A-03539

Dliz Uglu Stiriinmeli Koruyucu Kapak Kullanimi

Tepe koruyucu kapak, gorece pirilizsiz
ylizeye sahip 3/16 inglik (4,7 mm) kati metal
kesilirken en iyi is gordir.

El Salomasi ile Stirlinmeli Kesme

Surtinmeli Kesmekesme works best on metal
1/4" (6 mm) thick or less.

NOT!

En iyi parca performansi ve 6mri
icin daima calistirma turd icin dogru

olan parcalari kullanin.

1. Surdnmeli kesme ucunu takin ve cikis
akimini ayarlayin.

2. Saloma rahatlikla bir elde tutulabilir
ve iki elle sabitlenebilir. Saloma tuta-
magindaki Tetige basmak uzere elinizi
konumlandirin. El salomasi kullanilir-
ken el maksimum kontrol icin saloma
kafasina yakin konumlandirilabilir veya
maksimum isi korumasi icin arka uca
yakin konumlandirilabilir. En rahat
hissettiginiz ve iyi kontrol ve harekete
olanak veren tutma teknigini segin.

3. Kesme dongusu sirasinda saloma ile is
parcasinin temasini koruyun.

4. Salomayi viicudunuzdan uzak tutun.

0700400 977TR

Tetigi sikarken ayni anda tetik kaldirma
diigmesini salomanin arkasina dogru
kaydirin. Pilot ark olusacaktir.

Tetik Kaldirma Diigmesi

A-02986TR

Salomayi ¢alisma i¢in aktarim mesafesi-
ne getirin. Esas ark calismaya aktarilacak
ve pilot ark sonlanacaktir.

NOT!

Gaz 6n akisi ve sonradan akisi,
salomanin bir fonksiyonu degil gii¢
kaynaginin bir 6zelligidir.

TORC CALISTIRMA

Art # A-03383TR

Olagan sekilde kesin. Kesmeyi durdur-
mak icin tetik grubunu serbest birakin.

Glc¢ kaynagi kullanim kilavuzunda sag-
lanan normal kesme uygulamalarina
uyun.
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O

NOT!

Koruyucu kapak diizgiin sekilde
takildiginda, koruyucu kapak ile
saloma tutamagi arasinda ufak bir
bosluk olacaktir. Normal calismanin
bir parcasi olarak bu bosluktan iceri
gaz girecektir. Bu boslugu kapatmak
icin koruyucu kapagi zorlamayi de-
nemeyin. Koruyucu kapagin saloma
kafasina veya saloma tutamagina
dogru zorlanmasi bilesenlere hasar
verebilir.

El Salomasi lle Delme

Salomayi viicudunuzdan uzak tutun.

Saloma rahatlikla bir elde tutulabilir
ve iki elle sabitlenebilir. Saloma tuta-
magindaki Tetige basmak Uzere elinizi
konumlandirin. El salomasi kullanilir-
ken el maksimum kontrol icin saloma
kafasina yakin konumlandirilabilir veya
maksimum isi korumasi i¢in arka uca
yakin konumlandirilabilir. En rahat
hissettiginiz ve iyi kontrol ve harekete
olanak veren teknigi secin.

Tetik Kaldirma Diigmesi

A-02986TR

6. Salomayi calisma icin aktarim mesafesi-
ne getirin. Esas ark calismaya aktarilacak
ve pilot ark sonlanacaktir.

NOT!

Gaz 6n akisi ve sonradan akisi,
salomanin bir fonksiyonu degil gli¢
kaynaginin bir 6zelligidir.

NOT!
Ug, stirinmeli kesme islemleri
disinda asla is parcasi ile temas

etmemelidir.

Delme tamamlanana kadar geri Gflenen
parcaciklari dogrudan saloma ucuna
(ve operatdre) yonlendirmek yerine bu
parcaciklari saloma ucundan uzaga yon-
lendirecek sekilde salomaya aci verin.

Istenmeyen metal kisminda, delmeyi
kesme hattindan uzakta baslatin ve
hattin Gizerinde kesmeye devam edin.
Delme tamamlandiktan sonra salomayi
is parcasina dik tutun.

Tetigi sikarken ayni anda tetik kaldirma
diigmesini salomanin arkasina dogru
kaydirin. Pilot ark olusacaktir.

38
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7. Koruyucu kapaktaki ve ugtaki clirufu ve
tortuyu miimkiin olan en kisa stirede
temizleyin. Koruyucu kapaga cliruf
engelleyici bilesen plskurtilmesi, buna
yapisan tortu miktarini da en aza indire-
cektir.

Kesme hizi malzemeye, kalinliga ve operatoriin
istenen kesme hattini dogru izleme yetenegine
baglidir. Sistem performansi lizerinde asagidaki
faktorler etki edebilir:

« Saloma parcalarinin asinmasi

+ Hava kalitesi

« Hat gerilim dalgalanmalari

«  Saloma emniyet mesafesi

- Dizgin calisma kablosu baglantisi
Donerek Delme
Daha ince malzemeler lizerinde calisabilen bir
teknik de yuvarlanarak delme teknigidir. Saloma
kafasiis ylizeyine acili olarak yerlestirilmis haldey-
ken dénerek delme baslar. Saloma kesim yaparken
sicrayan parcalar/clruf is alanindan uzaga tflenir.

Kesim derinlesip is parcasini deldikce saloma kafasi
dikey olarak doner.

—

Art# A-13353
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4T.03 Oyma

UYARI

Operatorln uygun eldiven, giysi,
g0z ve kulak koruyucu aparat ile
donatildigindan ve bu kilavuzun 6n
tarafindaki gtivenlik 6nlemlerinin
timundn alindigindan emin olun.
Hicbir parcanin operatoriin vicudu
ile temas ettiginde torg etkinlestiril-
diginde calisma parcasi.

Salomayi, saloma kablolarini veya
gli¢ kaynagini sokmeden dnce siste-
min birincil gli¢ baglantisini kesin.

e

p
o

\

DIKKAT

Plazma oymadan sagilan kivilcimlar
kaplamali, boyanmis ya da cam,
plastik ve metal gibi diger ylizeylere
zarar verebilir.

A\

Yanasma Agisi

Salomaile is parcasi arasindaki aci, gikis akimi
ayarina ve saloma hareket hizina baglidir.
Onerilen yanasma acisi 35°dir. Yanasma aci-
sinin 45°'den daha biyik olmasi durumunda
erimis metal oyuktan tiflenemeyecek ve salo-
maya geri Uflenebilecektir. Yanasma agisinin
¢ok kiicuik olmasi durumunda (35°'ten daha
kiclik) daha az malzeme kesilecek ve daha
fazla gecis gerekecektir. Kaynaklarin gideril-
mesi veya hafif metalle calisilmasi gibi bazi
uygulamalarda bu tercih edilebilir.

35°

Oyma Parametreleri

Oyma performansi, saloma hareket hizi, akim
seviyesi, yanasma acisi (saloma ile is parcasi
arasindaki agi) ve saloma ucu ile is parcasi
arasindaki mesafe (emniyet mesafesi) gibi
parametrelere baglidir.

DIiKKAT

Saloma ucunu veya koruyucu kapagi
calisma ylizeyine dokundurmak
fazlalik parcalarin asinmasina neden
olacaktir.

A\

Saloma Hareket Hizi

NOT!
Kullanilan Gii¢ Kaynagi ile ilgili olarak

ilave bilgiler icin Ek Sayfalara bakin.

Optimum saloma hareket hizi, akim ayarina,
yanasma acisina ve calistirma moduna (el
salomasi veya makineli saloma) baglidir.

Akim Ayari

Akim ayarlari, hareket hizina, calistirma mo-
duna (el salomasi veya makineli saloma) ve
kesilecek malzeme miktarina baglidir.

0700 400 977TR

TORC CALISTIRMA

Saloma parcalarini kontrol edin. ) )
R - - — Emniyet mesafesi
Saloma parcalari calistirma turtyle P
uyumlu olmalidir. B6liim 4T.07, Salo-
ma Parcalari Se¢imi'ne bakin. IS PARCASI
A-00941_TR

Oyma Acisi ve Emniyet Mesafesi

Emniyet Mesafesi

Ucun ise olan mesafesi, oyma kalitesini ve
derinligini etkiler. 1/8 - 1/4 inglik (3 - 6 mm)
emniyet mesafesi puriizsiz, tutarli metal
kesimine olanak tanir. Daha kiicik emniyet
mesafeleri oymadan ziyade kopmaya neden
olabilecektir. 1/4 in¢ten (6 mm) daha biiylk
emniyet mesafeleri minimum metal kesimi
veya aktarilan esas ark kaybiyla sonuglana-
bilecektir.

Ciiruf Olusumu

Karbon ve paslanmaz celik, nikel ve alasimli
celikler gibi malzemeler Gizerinde oymadan
dolayi olusan ciiruf cogu durumda kolay-
likla giderilebilir. Curuf, oyma yolunun yan
tarafinda biriktigi siirece oyma islemini
engellemez. Ne var ki, ctiruf olusumu arkin
ontinde buyiik miktarlarda malzeme birik-
mesi olursa tutarsizliklara ve diizensiz metal
kesimlerine neden olabilir. Bu olusum, cogu
zaman uygunsuz hareket hizi, yanasma agisi
veya emniyet mesafesi nedeniyle ortaya
cikmaktadir.
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Bu Sayfa Kasten Bos Birakilmistir.
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BOLUM 35: SISTEM HIZMET

5.01 Genel Bakim

Asirt kosullarda kullanildig
zaman daha sik
bakim yapim

Uyan!
Bakim yapmadan dnce giris elektrigi baglantisini kesin.

%)f.

Her bir Kullanim

Saloma ucunun ve
elektrodun gorsel kontrolu

Haftalik

Kablolari ve uclari gorse
| olarak denetleyin.

Gerektiginde degistirin

SN ” ;
Saloma gévdesini, sarflari ve
Hizli Baglantiyi gorsel olarak denetleyin ﬁ
3 Ay

Biltin bozuk ‘

parcalan degistirin

Art # H-0040TR

Gli¢ kaynaginin
disini temizleyin

5.02 Bakim Plani

NOT!
Gergek bakim sikliginin calistirma ortamina gore ayarlanmasi gerekebilir.

Giinliik veya Her Alti Kesme Saatinde Calistirma Kontrolleri:
1. Saloma sarf parcalarini kontrol edin ve hasarli veya asinmis ise degjistirin.
2. Plazmayi ve ikinci beslemeyi ve basinci/akisi kontrol edin.
Haftalik veya Her 30 Kesme Saatinde:
1. Fani diizglin calisma ve yeterli hava akisi icin kontrol edin.
2. Salomayi catlaklara veya aciktaki tellere karsi denetleyin ve gerekirse degistirin.

3. Giris glict kablosunu hasara veya aciktaki tellere karsi denetleyin ve gerekirse degistirin.

0700 400 977TR SERVIS J/ Y
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Alti Ayda veya Her 720 Kesme Saatinde:

1. Kablolari ve hortumlari sizintilara ve catlaklara karsi kontrol edin ve gerekirse degistirin.

DIiKKAT

A Temizleme sirasinda gti¢ kaynaginin icerisine hava Gflemeyin. Birimin icerisine hava
Uflenmesi, metal parcaciklarin hassas elektriksel bilesenlerle etkilesime ge¢mesine ve
birime hasar vermesine neden olabilir.

5.03 Genel Arizalar

Sorun - Belirti Genel Neden

Yetersiz Girim | 1. Kesme hizi cok ylksek.

2. Saloma c¢ok fazla yatirilmis.

3. Metal ¢ok kalin.

4. Asinmis torg parcalari.

5. Kesme akimi ¢cok diistik.

6. Gercek olmayan Thermal Dynamics parcalari kullanilmis.
7.Yanhs gaz basinci. Hat basinci 90-125 psi (6,2-8,6 bar / 620-
862 kpa).

Esas Ark Soner| 1. Kesme hizi cok disiik.

2. Salomanin is parcasina olan mesafesi cok ytiksek.

3. Kesme akimi ¢ok yiiksek.

4. Calisma kablosunun baglantisi kesilmis.

5. Asinmis torg parcalari.

6. Gercek olmayan Thermal Dynamics parcalari kullanilmis.
7. Uzatma kablosu veya besleme hattinin ¢cok uzun olmasi
nedeniyle hat voltaji dustisi.

Asiri Clruf 1. Kesme hizi ¢ok dustik.

Olusumu 2. Salomanin is parcasina olan mesafesi ¢ok ytiksek.

3. Asinmis torg pargalari.

4. Uygun olmayan kesme akimi.

5. Gergek olmayan Thermal Dynamics parcalari kullanilmis.
6. Yanlis gaz basinci.

Kisa Saloma 1. Hava kaynaginda yag veya nem.

Parcasi Omrii | 2. Asiri sistem kapasitesi (malzeme cok kalin).

3. Asiri pilot ark suresi.

4. Gaz basinci ¢ok distk.

5. Uygun olmayan sekilde monte edilmis saloma.

6. Gercek olmayan Thermal Dynamics parcalari kullanilmis.

Baslangicta 1. Asinmis torg parcalari.
Zorluk 2. Gergek olmayan Thermal Dynamics parcalari kullanilmis.
3.Yanhs gaz basinci.
4. Hat voltaji cok dusuk.
5. Mevcut secim icin yanlis parcalar.
6. Hortum kisitlamasi.
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Temel Sorun Giderme Kilavuzu

Do

UYARI
=%\, Bu birim icerisinde asiri tehlikeli gerilim ve gli¢ seviyeleri bulunmaktadir. Guig elektro-
4 nigi 6lctimleri ve sorun giderme teknikleri Gzerine egitim almadiysaniz tanilamayi veya
onarmayi denemeyin.

Sorun - Belirti

Muhtemel Sebep

Onerilen Islem

Ana Salter ACIK
ama LCD yapar
15tk degil

1. Birincil salter OFF (KAPALI)
konumda.

2. Birincil sigortalar / salterler
yanmis veya atmis.

3. Birimde arizali bilesenler var.

1. Birincil salteri ON (ACIK) konuma cevirin.

2. a) Nitelikli bir kisiye birincil sigortalari / salterleri
kontrol ettirin.

b) Uniteyi iyi durumda oldugu bilinen birincil
gli¢ prizine baglaymn.
3. Onarim veya degistirme icin yetkili servis
merkezine iade edin.

2. Guig kaynagi ON (ACIK) degil.

3. Gaz besleme basinci cok
disuk.

4, Birimde bozuk bilesenler var.

Asirisinma 1. Birim boyunca veya birimin | 1. Bosluk bilgilerine bakin - bkz. B6lim “2.04 Gi¢
iletisim ekrani  |cevresinden hava akisi Kaynagi Teknik Ozellikler CE” sayfa 16.
engellenmis.
2. Birimin gorev dongusu 2. Birimi sogumaya birakin.
asilmis.
3. Birimde bozuk bilesenler var. |3. Onarim veya degistirme icin yetkili servis
merkezine iade edin.
Hava basinci 1. Gaz beslemesi birime bagli  |1. Gaz beslemeyi birime baglayin.
iletisim ekrani  |degil.

2. Gaz beslemeyi ON (ACIK) hale getirin.

3. Uniteye hava besleme giris basincini 120 psi.
Ayarla uzunlugu kullanilan gercek uzunlukla
eslesecek sekilde yonlendirir.

4. Onarim veya degistirme icin yetkili servis
merkezine iade edin.

Ufleg kurulumu

1. Koruyucu Kapak gevsek.

1. Koruyucu kapagi tam oturana dek elle sikin.

veya kapak 2. Saloma, gti¢ kaynagina 2. Saloma ATC'sinin birime sikica sabitlendigini
grubu iletisim  |dlizgiin baglanmamis. temin edin.
ekrani (PIP) 3. Salomada ve PIP devresi 3. Saloma ve kablolari degistirin ya da onarim
kablolarinda sorun var. veya degisim icin yetkili servis merkezine iade
edin.
4. Birimde bozuk bilesenler var. |4. Onarim veya degistirme icin yetkili servis
merkezine iade edin.
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5.05 Giic Kaynagi Temel Parca Degisimi

Istege Bagli Tek Asamali Filtre Elemani Degisimi
Bu talimatlar, istege bagli Tek Asamali Filtrenin takili oldugu gii¢ kaynaklari icin gecerlidir.

Gli¢ Kaynagi, Filtre Elemani tamamen doydugunda otomatik olarak kapanir. Filtre Elemani gévdesin-
den cikarilabilir, kurutulup yeniden kullanilabilir. Elemanin kurumasi icin 24 saat verin. Filtre elemani
katalog numarasi degisimi icin Boliim 6 Parca Listesi kismina bakin.

1. Gug kaynagini kapatin.

2. Havabeslemesini KAPALI hale getirin ve Filtre Elemanini degistirmek tzere Filtreyi sokmeden
once sistemin havasini alin.

3. Gaz besleme hortumunun baglantisini kesin.

4.  Filtre Govdesi kapagini saat yoniiniin tersine cevirin ve kaldirin. Filtre Elemani Govdenin
icerisinde bulunmaktadir.

Filtre Elemani
(Kat. # 9-7741)

O-Halkasi ©
(Kat. # 9-7743) Filtre Grubu
Kilf
Dikenli teIIe =
uygun T

E Art # A-02476TR
Istege Bagli Tek Asamali Filtre Elemani Degisimi

5. Filtre Elemanini Gévdeden cikarin ve Elemani kurumak tizere kenara koyun.
6. Govdenin igini temizleyin ve sonra degistirilmis Filtre Elemanini agik taraftan sokun.
7. Kapak lGzerinde Govdeyi Degistirin.

8. Gaz beslemeyi yeniden takin. Sizinti olup olmadigini kontrol edin.

NOT!
Birim, govde ile kapak arasinda sizinti yaparsa O-ring'i kesiklere veya diger hasara karsi
denetleyin.

Boylelikle parca degisim islemleri tamamlanir.
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5T.01 Genel Bakim

NOT!

Genel bilgiler icin Onceki "Bolim 5:
Sistem" bolimine bakiniz

ve ariza gostergesi aciklamalari.

Salomanin Temizlenmesi

Salomada yalnizca temiz hava kullanilmasi
icin 6nlemler alinmis olsa da, salomanin i
tarafi zamanla tortu ile kaplanir. Bu olusum,
pilot ark olusumunu ve salomanin toplam
kesme kalitesini etkileyebilir.

=, UYARI
“‘u\ Salomayi veya saloma kablolarini
4 sokmeden 6nce sistemin birincil

gliclin baglantisini kesin.

Gug¢ Kaynagi ON (ACIK) haldeyken
AC gosterge lambasi yaniyorken
salomanin icindeki herhangi bir
parcaya DOKUNMAYIN.

Salomanin ici, pamuklu cubuk veya yumusak
islak bez kullanilarak elektrik kontagi temizle-
yici ile temizlenmelidir. Bazi zorlu durumlar-
da, salomanin kablolari sokulebilir ve elektrik
kontak temizleyiciyi salomaya dokerek ve
sikistirilmis hava ile birlikte saloma boyunca
Ufletilerek daha derinlemesine temizlenebilir.

DIiKKAT
Yeniden kurulumdan 6nce salomayi

iyice kurutun.

0O-Halkasi Yaglama

Tor¢ Kafasi ve ATC Erkek Uzerinde O-Ring
Konektor planli olarak yaglama gerektirir
temel. Bu, O-Halkasi'lerin esneyebilir kal-
malarini saglayacak ve dlizgiin sizdirmazlik
sunacaktir. Duizenli olarak yaglayici kullanil-
mazsa O-Halkasr'ler kuruyacak, sertlesecek
ve catlayacaktir. Bu, olasi performans sorun-
larina yol acabilir.

O-Halkasli'lere haftalik olarak ¢ok ince bir
O-Halkasi yaglayici (Katalog No. 8-4025) filmi
uygulanmasi 6nerilmektedir.

Havalandirma
delikleri ile tist
Oluk acik kalmalidir

Ust O-Ring dogru oluk

Boru dislerini saglam

Alt O-Ring Art # A-03725TR

Saloma Kafasi O-Halkasi

Techizata gaz

Art #A-03791TR_AB - O-Halkasi
#8-0525

ATC O-Halkasi

NOT!

Farkli yaglayici veya gres KULLAN-
MAYIN. Bunlar, ylksek sicaklik-
larda calisma igin tasarlanmamis
olabilir veya atmosfer ile tepkimeye
girebilecek “bilinmeyen element-
ler”icerebilir. Bu tepkime, saloma
icerisinde kirleticiler birakabilir. Bu
kosullarin herhangi biri tutarsiz
performans veya zayif parca omrii
ile sonuclanabilir.
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5T.02 Sarf Saloma Parcalarinin Denetlenmesi ve Degisimi

4, UYARI
_“R Salomayi veya saloma kablolarini sokmeden 6nce sistemin
4 birincil glictin baglantisini kesin.
Gug¢ Kaynagi ON (ACIK) haldeyken AC gosterge lambasi
yaniyorken salomanin icindeki herhangi bir parcaya
DOKUNMAYIN.

Salomanin sarf parcalarini su sekilde sokiin:

NOT!

Koruyucu kapak, ucu ve calistirma fisegini yerinde tutar.
Koruyucu kapagin sokildiigiinde, diismelerini dnlemek
icin saloma ile koruyucu kapagi yukari doniik sekilde
yerlestirin.

1. Koruyucu kapagin vidalarini salomadan sokiin ve grubu tamamen ¢ikarin.

NOT!
9 Koruyucu kapak tzerindeki giderilemeyen ciiruf olusumu
sistemin performansini etkileyebilir.

2. Kapagihasara karsi denetleyin. Silerek temizleyin veya hasarliysa degistirin.

([

Art # A-08067

Koruyucu Kapaklar

3. Koruyucu kapak goévdeli ve koruyucu kapakli ya da deflektorli salomalarda, kapagin veya
deflektoriin koruyucu kapak gévdesine disleriyle tam oturdugundan emin olun. Koruyuculu
suriinmeli kesme islemlerinde (yalnizca), koruyucu kapak govdesi ile strinmeli koruyucu
kapak arasinda bir O-Halkasi olabilir. O-Halkas!'i yaglamayin.

Surtinmeli
Koruyucu Kapak

Kalkan Kupasi

Art# A-03878TR_AB

4. Ucu sokin. Asiri asinmaya karsi kontrol edin (uzamis veya asiri buylmds orifis ile belli olur).
Gerekirse ucu temizleyin veya degistirin.
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lyi ug Yipranmis Ucu

(e

A-03406TR_AB
Ug Asinmasi Ornegi
5. Calistirma kartusunu cikarin. Asiri asinmaya, tikali gaz deliklerine veya renk atmasina karsi
kontrol edin. Serbest hareket icin alt uc techizatini kontrol edin. Gerekirse degistirin.

Yayli daha duistik sonunda
Tam sikistirma yayl uygun Reset /
alt son uygun Full Extension

=

Art # A-08064TR

6. Elektrodu dogrudan Saloma Kafasindan ¢ekin. Elektrodun ytiziinii asiri asinmaya karsi kontrol
edin. Asagidaki resme bakin.

Yeni elektrot

(=0 ]1=s

Yipranmis elektrot
Art # A-03284TR

Elektrot Asinmasi
7. Elektroduy, tiklayana kadar dogrudan saloma kafasina iterek yeniden takin.

8. Istenen calistirma fisegini ve ucu saloma kafasina yeniden takin.

9. Koruyucu kapak saloma kafasina oturana kadar elle sikin. Kapak takilirken direnc hissedilirse
devam etmeden 6nce disleri kontrol edin.

Boylelikle parca degisim islemleri tamamlanir.
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Bu Sayfa Kasten Bos Birakilmistir.
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.o ITY \ n N
BOLUM 6: PARCA LISTELERI

6.01 Giris

A. Parga Listesi Dokiimii

Parca listesi, degistirilebilir bilesenlerin timune dair bir dokim sunar. Diizenlenen parca listesi asa-
gidaki gibidir:

6.03 Gu¢ Kaynagi Degisimi

6.04 Degistirme Parcalari

6.05 Secenekler ve Aksesuarlar

6.06 SL60 El Feneri icin Yedek Parcalar

6.07 Saloma Sarf Parcalari (SL60)
NOT!

Oge numaralari olmadan listelenen parcalar gdsterilmez fakat gésterilen katalog
numarasi ile siralanabilir.

B. ladeler

Uriiniin servis icin iade edilmesi gerekiyorsa dagiticinizla temas kurun. Uygun yetkilendirme olmadan
malzemeler kabul edilmeyecektir.

6.02 Siparis Bilgileri
Degistirilecek parcalari katalog numarasina gore siparis edin ve parcanin veya grubun aciklamasini

her tiirden 6ge icin parca listesinde belirtildigi sekilde tamamlayin. Ayni zamanda, gii¢ kaynaginin
modelini ve seri numarasini da dahil edin. Tiim sorulari yetkili dagitimciya yoneltin.

6.03 Gii¢ Kaynagi Degisimi

Asagidaki 6geler yedek glic kaynadi ile birlikte verilir: is kablosu kelepcesi, giris gli¢ kablosu, giris glic
kablosu adaptorleri (2), gaz basing regilatord / filtre, SL60 Torg, yedek parca kiti ve kullanim kilavuzu.

Miktar Tarif Katalog No.
1 CUTMASTER 30+ Plazma kesme makinesi paketi

TDETL 1-3000-1
1 CUTMASTER 30+ Plazma kesme makinesi paketi

TD CE 1-3000-4
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6.04 Degistirme Parcalari
Oge No, Miktar Tarif Katalog No.
1 1 Ust Kulp Kiti 0464565880
2 1 kulp kapagi 0465952001
3 1 Paneli, RH CM40 TD_AEB 9-4440
4 1 Ass'y panel front CM30+/40+ 0700400929
5 1 Paneli, Sol CM 30+ TD_AEB 0700400930
6 1 Ass'y, paneli rear CM30+ TD_AEB 0700400934
7 1 Ust Paneli 0465951001
8 1 Ass'y pcb ekran CM30+/40+ 0700400936
9 1 Ana PCBA karti montaji 0700400937
10 1 Kontrol PCBA karti montaji 0700400938
1 1 EMI PCBA kartr montaji 0700400939
12 1 Dahili hava regdilatori tertibati, AW2000-02D 0700400940
13 1 Fan, 0.61A, Runda 0700400941
14 1 Adaptor konnektori Y sekli, SMM-8MM-G1/4 0700400942
15 1 Adaptor konnektori L sekli, BMM-G1/8 0700400943
16 1 Basing sensori, XGZP6161D102V 0700400944
17 1 Glig anahtari, 690V 20A 0700400945
18 1 Giris kablosu ETL, 2,5 "M2,3,5M 0700400946
19 1 Solenoid tertibati, V3221-08E4 0700400947
20 1 Hava baglantisi AB Tip 1/4 NPT (g6sterilmemistir) 0700400997
21 1 Hava baglantisi Milton tip D 1/4 NPT (g&sterilmemistir) 0700400917
22 1 Giris kablosu CE, 2,5 M2, 3,5 M (g6sterilmiyor) 0700400990
23 16 Vida, siyah, tam disli, M5X12 0700400995
24 12 Vida, siyah, kendinden kilavuzlu, 4.8X16 0700400996
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6.05 Secenekler ve Aksesuarlar

Miktar Tarif Katalog No.

1 Tek - Asamali Filtre Kiti (Filtre ve Hortum icerir) 7-7507

1 Degistirilen Filtre Govdesi 9-7740

1 Degistirilen Filtre Hortumu (gosterilmez) 9-7742

2 Degistirilen Filtre Elemani 9-7741

1 50 mm Dinse fisli Calisma Kablosu No. 8 9-9692

1 Cok - Amacli El Arabasi 7-8888

1 Omuz askisi takimi 0445197880

Filtre Elemani
(Kat. # 9-7741

O-Halkasi

(Kat. # 9-7743) Fnltre Grubu

Kilif

9
- —§
i

Dikenli teller

Art # A-02476TR

Istege Bagli Tek - Asamali Filtre Kiti
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6.06 SL60 El Feneri icin Yedek Parcalar
OgeNo. Miktar Tarif Katalog No,
1 1 Mesale Kolu Degistirme Kiti (6geleri Hayir 2 ve 3 icerir) 9-7030
2 1 Tetik Montaj Degistirme Kiti 9-7034
3 1 Kolu Vida Kiti (5'er adet, 6-32 x 1/2" kapakli vida ve anahtar) 9-8062
4 1 Torg Basi Montaj Degistirme Kiti (6geleri Hayir 5 ve 6 icerir) 9-8219
5 1 Buyiik O-Halkasi 8-3487
6 1 Kugtk O-Halka 8-3486
7 ATC konektorlt Musteri Adaylart Montajlari
(anahtar montajlari icerir)
1 SL60, 20 - ayak / 6.1m ATC konnektorli Ug Grubu 4-7834
1 SL60, 50 - ayak / 15,2m ATC konnektorlii U¢ Grubu 4-7835
1 Anahtar Kiti 9-7031
1 Komple SL60 20'/6.1m torg tertibati (gosterilmemistir) 7-5200

Art # A-07993
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CM50+ Saloma Sarf Parcalari (SL60)

6.07

S

E&&imﬁmﬁﬁ

SL60 fforch

“T=" with SureLox® Technofogy

8-3487 8-3486

\

Torg Basi

9-8215 Standart Yagam

] =y
pra -

=

9-8214 Siyah Serisi
Uzun omiir

9-8213

9-8218 9-8251
9-8205
(20A)
|ﬂl \T 8244
9-8206
(30A)
9-8237 9- %3

Art # H-0033TR
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Bu Sayfa Kasten Bos Birakilmistir.
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EK1: VERI ETIKETI BILGILERI

Ureticinin Adi ve/veya Logo, Konumu
A

r \

( IDENTIFICATION

THERMAL ]

DYNAMICS
SIN: [ +

Uretim Kod

Seri Numarasi

Glic Kaynagi Turl -
MNot1) T —EAHD

ntertex

[N J
A4

Bu Tirden Gii¢ Kaynaginin Diizenleyici St

Cikis Akim Tirii~ Nominal Besleme Cikis Araligi (Amper / Gerilim)

| \CUTI'ING OUTPUT

Plazma Kesme & }
Sembolii = v
embolu -t = X ] Gérev Déngiisi Verisi
@ - = (Not 3)
%
¢mk“g Hi}"r, Geleneksel Konvansiyonel Gorev Déngisii Fa
uk Gerilimi YikAkimi Gk Gerilimi
Ein ::"::’eci’:tun Regelnormen, die auf diese Art von
9ang 9 Stromquelle anwendbar sind
ENERGY INPUT
D= U= \ | lmax = leff = | Qs E
\ N\

Koruma Derecesi

\\
Girig Gucu Spesifikasyonlar Ulkesi

\ Ureticinin

Revizyon Seviyesi

Nominal Maksimum
Besleme Akimi

(Faz, AC veya DC Hertz Uretici firma

Derecelendirmesi)

Maksimum Etkin
Derecelendirildi Besleme Akimi

Besleme Gerilimi (Not 2)

NOTLAR:
1. Gosterilen sembol, tek veya ui¢ fazli AC girisini, statik frekans Standart Semboller
konvertéri-transformatori-redresort, DC gikisini belirtir. ~ AC

2. Bugl¢ aynagiicin giris gerilimlerini gosterir.
Cogu guig kaynagi, birimin alt tarafinda gli¢ kaynagi icin gegerli olan giris
gerilim gerekliliklerini gésteren bir etiket tasir. 2 Faz
3. stsira: Gorev dongusu degerleri.
Gorev dongusu degerleri IEC'nin belirtilen derecelendirmesini
karsilar veya asar.
Ikinci sira: Nominal kesme akimi degerleri.
Uglincii sira: Geleneksel yiik gerilimi degerleri.
4. Gug kaynaginin farkli alanlari icin veri Etiketinin bolumleri gecerli olabilir.

—_—== DC
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A. EISL60 & Makine SL100 Salomasi Pimi - Dis Sema

ATC Erkek Konektor
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—EK3: SALOMA BAGLANTI DIYAGRAMLARI

A. El Salomasi Baglanti Diyagrami

Torc: SL60
Kablolar: Torg ATC Konektorti ile yol agar
Glig Kaynagi: CM70+
Erkek ATC -
Kablo Konektorii ~ ATC Disi Fis |

fffffffff fffffff -
} il “ | Kablolari f L I_ ‘ }
I pip _| ; 1 Siyah 1| }
|
{Anahtar : } Turuncu 2+ 2 |
| I 5| s |
| i 6 6 [
} Saloma |O } - Yesil 4 4 . X . }
| Anahtar o 1 Beyaz 34 3 Gli¢ Kaynagi Devresine |
| | |
| | } 8 8 |

| |
| S ‘ Negatif / Plazma Negatif / Plazma |

| i e " |
‘L ,,,,,, [ ——— Ijloj ,,,,,,,,,,,, e  — ———— Pilot __ _ _

5. PCB vida terminalini sikin.

6. Ust kapagi ve yan panelleri monte edin.

7. Kabloyu Torg Yikseklik Kontrollinlin negatif ve pozitif kutuplarina baglayin.
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